Запорная арматура

При выборе типа запорной арматуры прежде всег необходимо учитывать высокую скорость пара. Если европейские производители парового оборудования рекомендуют выбирать диаметр паропровода таким образом, чтобы скорость пара была 15-40 м/с, то в России рекомендуемая

скорость пара зачастую может достигать 60 м/с. Перед
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пробка. При резком открытии арматуры существует высо-

кая вероятность возникновения гидроудара. В связи с этим

крайне нежелательно в качестве запорной арматуры на

паропроводе использовать шаровые краны. Оптимальным

вариантом является использование седельчатых запор-

ных вентилей. Зачастую шаровые краны, в отличие от

вентилей с сальниковой набивкой по штоку (тип KV16 /

KV40), предпочитают из-за того, что они не требуют сер-

висного обслуживания. Но на данный момент эта про-

блема решена благодаря использованию вентилей со

специально разработанным уплотнением штока в виде

гофрированного нержавеющего кожуха – сильфона.

Сильфонный вентиль (V229 / KV45), так же как и шаровой

[image: image2.emf]кран, не требует обслуживания, но при его использова-

нии существенно снижается возможность возникнове-

ния гидроударов благодаря плавному открытию. В том

случае когда для техпроцесса необходимо резко подать

пар, можно использовать шаровые краны типа BV (до

8 бар, Тмакс. = 175 °С) или шаровые краны PEKOS типа

Р0 (SSS) (до 16 бар, Тмакс. = 205 °С). Перед использовани-

ем как запорной, так и регулирующей арматуры на вновь

смонтированном трубопроводе необходимо предвари-

тельно продуть трубопровод во избежание повреждения

седловой части арматуры окалиной и шлаком.

